PANTALLA MARINA | C7-T - RO PRELIMINAR - NO FABRICAR

Evaluacién de madurez | Qué podemos dibujar y qué impide fabricar 14 octubre 2026 | Revisién de detalle

C7 es una base de coordinacidn; la ingenieria de fabricacion aiun no esta cerrada.

Se conserva el concepto de tubos fijos y cuatro yugos giratorios para estudiarlo. Esta revisidon agrega una hoja piloto de interfaces, los datos de mecanizado que faltan y las condiciones para emitir planos de taller. No fija nuevos
espesores, ajustes ni capacidades.

Conjunto Avance posible ahora Condicion para liberar plano de taller

Columna 6 /12 Dibujar disposicién y piezas identificadas. Separar cotas nominales y propuestas. Calcular tubo 6 en interrupciones, tramos 12 y conexiones. Definir acero, secciones netas,
pernos/soldaduras y montaje.

Apoyos y yugos Corte de interfaces; estado fijo/mévil; alternativas de soporte del peso. Cerrar cuatro o dos apoyos principales, reacciones, carga axial, retenciones, ajustes y desalineacién
admisible.
Cambio de rodamientos Dibujar espacio de extraccién y lista de piezas desmontables. Demostrar salida axial del 16038 cerrado sin cortar conexiones estructurales; sostener cercha

independientemente.

Base y casco Mostrar datum de cubierta y espacio inferior reservado. Recibir plano real hacia crujia, espesores medidos, refuerzos y célculo de transferencia al
casco/estanqueidad.

Accionamiento Disposicién motor, reductor, acople, eje de pifién y bloqueo. Cerrar torque, freno, alimentacién, dentado y plano comercial. 4 kW, i=525 y engrane 10:1 no son seleccién
final.
Cercha y barco Revisar barrido y accesos; preparar balance de masas. Peso y centro de gravedad definitivos; viento, oleaje, estabilidad y limites de operacién aprobados.
Pedir primero al ingeniero Datos adicionales para el cierre
CAD editable o dimensiones completas; memoria de calculo disponible; corte real de los apoyos y uniones Peso/CG de la pantalla modificada; condiciones de disefio acordadas; certificados de materiales y fichas
6-12; plano de conexién bajo cubierta. exactas de rodamientos y accionamiento.
R = catélogo / dimensién nominal - P = propuesta C7 - PD = pendiente de definicién Hoja 1 de 3

Sin liberacién para compra, corte, mecanizado, soldadura o instalacién. No sustituye calculo mecdénico y naval.
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DT-01 | Interfaz de estacién candidata - corte esquematico, no plano de mecanizado

GRIS: fijo MORADO: tubo 6 fijo AZUL: caja moévil

@290 R - exterior del rodamiento

31R

130 P - ventana
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@190 R - asiento nominal, ajuste PD

[

Caja @350 x 90 P y ventana 130 P son envolventes de C7. Los 20 mm por lado restantes ain deben alojar sellos,
retenciones y holguras de servicio.

No escalar el dibujo. Pistas, bolas y tapas simplificadas; no copiar sus perfiles. La fijacién del asiento al tubo y los

hombros axiales siguen pendientes.

R = catélogo / dimensién nominal - P = propuesta C7 - PD = pendiente de definicién

Sin liberacién para compra, corte, mecanizado, soldadura o instalacién. No sustituye calculo mecdénico y naval.
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01 - Tubo 6 fijo

OD 168,30 / pared 10,97 / ID 146,36 mm, nominal Sch 80. Medir ovalidad y espesor efectivo; no es un eje
calibrado.

02 - Asiento sobre el tubo

@190 nominal: espesor radial 10,85 mm antes de tolerancias. Fijacién, longitud, material, ajuste al tubo, hombro y
retencién: PD.

03 - Rodamiento candidato

16038: 190 x 290 x 31 mm (NSK). Referencia dimensional confirmada; carga combinada y aptitud para esta
aplicacién: PD.

04 - Caja que gira con el yugo

Alojamiento @290 nominal; ajuste, espesor resistente, tapas, tornillos, sellos y unién al yugo: PD. No apoyar el peso
sobre jaula o sello.

05 - Soporte axial y guias

Elegir estacién que toma el peso y disefar libertad axial efectiva en las otras. No cerrar cuatro estaciones
axialmente por defecto.

06 - Retencion y desmontaje

Definir retencién ante levantamiento y extraccién axial. Una caja partida no permite sacar lateralmente un 16038
cerrado.
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Datos de taller y puntos de parada | No convertir reservas del modelo en cotas de fabricacién

Hoja a desarrollar

DT-01/DT-02

DT-03

DT-04

DT-05

DT-06

DT-07

DT-08

Contenido exigido

Asiento y caja: didmetros limite, ajuste, radios, rugosidad, hombros, tapas y sellos.

Conexiones 6-12: seccién, transferencia de carga, pernos/soldaduras y desmontabilidad.

Yugos y bastidor: espesores, refuerzos, uniones y referencias de alineacién.

Base/fundacién: brida, pernos, rigidizadores, penetracién y conexién al casco.

Accionamiento: engrane, eje pifién, apoyos, bancada, acople y guardas.

Blogueos 0/180: pasadores, casquillos, soportes, retencién y sensores.

Montaje/inspeccion: referencias, coaxialidad, batimiento, holguras y medicién.

Orden de cierre propuesto

1. Acordar cargas, masa/CG y condiciones del barco.

2. Cerrar arquitectura, apoyo axial y conexiones 6-12.

3. Comprobar montaje, alineacién y cambio de rodamientos.

4. Seleccionar componentes; completar CAD y cotas de taller.

5. Revisar planos/célculos y emitir revisién liberada por responsables.

Fuentes: C7 / confirmaciones del usuario; catalogos oficiales para dimensiones y criterios de montaje.

NSK 16038 - 190 x 290 x 31 mm

SKF - disposicion y ajustes de rodamientos

R = catélogo / dimensién nominal - P = propuesta C7 - PD = pendiente de definicién

Sin liberacién para compra, corte, mecanizado, soldadura o instalacién. No sustituye calculo mecdénico y naval.
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Entrada para completar

Tipo/disposiciéon de apoyo y recomendacién del fabricante.

Cargas, materiales, modelo de rigidez y secuencia fisica.

CAD de cercha y cargas por estacion.

Levantamiento inferior y cdlculo naval.

Torque y componentes comerciales seleccionados.

Carga de bloqueo, radio de trabajo y andlisis de fallos.

Deflexiones calculadas y limites del fabricante.

Registro que debe acompanar cada plano

Estado actual

Interfaz preliminar; mecanizado retenido.

Caélculo y geometria pendientes.

Espesor visual 25 mm no liberado.

Base sobre cubierta confirmada; detalle inferior
pendiente.

Envolventes para coordinar.

Ningun didmetro de pasador liberado.

No aplicar H7/h7 ni tolerancia general por defecto.

Cddigo y revisién; material y certificado; unidades y escala; lista de piezas; cotas funcionales y ajustes;
soldaduras/pernos; proteccién; procedimiento de montaje; inspecciones y responsables de revisién/liberacién. Las
cotas PD permanecen bloqueadas hasta resolucién documentada.
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https://www.nsk.com/engineering/products/bearings/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings/single-row-deep-groove-ball-bearings/16038-dgbb-sr.html
https://www.skf.com/binaries/pub12/Images/0901d196802809de-Rolling-bearings---17000_1-EN_tcm_12-121486.pdf

